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*§~DEBEER 1-60

¢ REFINISH 1K Plastic Primer

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1-60 1K Plastic Primer ist ein Haftungprimer auf Basis spezieller Harze zur Verbesserung der Haftung, ungrundierten Kunststoffteilen fur die
Fahrzeuglackierbranche. Besonderer Hinweis: 1-60 1K Plastic Primer kann als Kunststoffprimer in 8-746 High Production Non-Sanding Primer
Grey GS907 verwendet werden, was lhnen die Applikations- und prozesszeit erspart. Siehe 8-746 High Production Non-Sanding Primer Grey
GS907 TDS fir Anweisungen. (Dieses System wird mit 8-746 High Production Non-Sanding Primer Grey GS907 empfohlen, ohne anderen
DeBeer Primer/Surfacer).

MISCHVERHALTNIS TOPFZEIT BEI 20°C (68°F)
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PISTOLENKONFIGURATION KOMPONENTEN

DUSE (MM) LUFTDRUCK (BAR/PSI)
}l HVLP 1,3-14 2/29
HE 13-4 2/29
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ANWENDUNG ZUSATZSTOFFE

15Schicht 10 - 20 pm (0,4-0,8 mil)
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OBERFLACHENVORBEREITUNG

Entfernen Sie Trennmittel, indem Sie das Substrat mit

ABLUFT- UND TROCKENZEITEN

LUFTTROCKNUNG B e IGTE heiRem Seifenwasser und einem Schleifmatte fein
M\ M\l Z0iC/eBlE 60°C / 140°F gleichméRig abwaschen. Den Untergrund griindlich mit
— Abliiftzeit 15 - 20 Minuten Abliiftzeit B klarem Wasser abspulen. Den Untergrund trockenblasen,
Lo | [scaubtrocken 20 Minaten staubtracken _ mit 1-951 Silicone Remover entfetten. Die ungrundierten
Momtamafent Momtamefest Kunststoffteile mit einem feinen Schleifmatte zur
ontageres - ontageres - Vorbereitung glatter Untergriinde und mittelgrober
Abklebefest - Abklebefest - Schleifmatte fir strukturierte Untergriinde anrauen.
Trocken zum } Trocken zum ; AnschlieBend mit 1-851 Antistatic Degreaser entfetten.
Schleifen Schleifen
| Trocken zum i Trocken zum . Das Fahrzeug abdecken, um unerwiinschten
Polieren Polieren Lacknebel zu vermeiden.

Nach mehr als 2-stiindiger Trocknung des 1-60 1K Plastic ]
Primer mit feinem Schleifpapier oder dhnlichem Produkt NACHSTE SCHICHT
anrauen und 1-60 1K Plastic Primer erneut auftragen. DeBeer 2K Primer / Surfacer

MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series
SUBSTRATE/UNTERGRUNDE MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series
v MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series

KUNSTSTOFF KUNSTSTOFFBEZEICHNUNG MM 3000 - 3046 BeroThane HS420 3000 Series
PP-EPDM Flexibler Kunststoff Ausgenommen Epoxy Primer und Washprimers. Fiir
00 Flexibler Kanstotoft flexible und weiche Kunststoffe 10 - 30%, 47-39 2K

- - Elastik Additiv zum 2K-Farbsystem vor dem Hinzufiigen
ABS Mittel-Flexibler-Kunststoff des Harters oder der Verdiinnung bei Bedarf hinzugeben.
PUR Flexibel - Weicher / Harter Kunststoff
PA Hartkunststoff

Alle gewdhnlichen Kunststofftypen, die derzeit

bei erzeugten OEM-AuBenteilen und in der
Fahrzeuglackierbranche verwendet werden. Nicht
verwenden mit Polyethylen (PE) oder reinem
Polypropylen (PP) Nicht auf vorgrundierten
Kunststoffteilen verwenden, falls die Kunststoffart
unbekannt ist. Haftung vor Reparaturlackierung testen.

Die Daten auf diesem Datenblatt sind typische Werte. Da Rahmenbedingungen der Anwendung einen erheblichen Einfluss auf das Lackierergebnis haben konnen, sollten diese Angaben Va |S a r'
nur als allgemeine Richtwerte aufgefasst werden.Valspar tibernimmt keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Nutzung dieser Informationen.SOFERN VALSPAR KEINE ANDERSLAUTENDEN

SCHRIFTLICHEN VEREINBARUNGEN TRIFFT, UBERNIMMT VALSPAR KEINE GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE

VERMARKTUNGSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG ODER BEZUGLICH DER FREIHEIT VON PATENTVERLETZUNGEN. VALSPAR IST FUR KONKRETE, BEGLEIT- ODER AUTOMOTIVE
FOLGESCHADEN NICHT HAFTBAR. Einzig zugelassenes Rechtsmittel bei einem Mangel an diesem Produkt ist der Ersatz des mangelhaften Produkts bzw. eine Riickerstattung des Kaufpreises,

wobei unser Ermessen maRgeblich ist. © 2012 The Valspar Corporation. Alle Rechte vorbehalten.
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REFINISH 1K P‘lastic Primer

PHYSIKALISCHE DATEN

EU-VEROR GEN

VOC-Kategorie 2004/42/11B(e)(840)830

lIB/e. Spezielle Lackierungen
Produktunterkategorie (geméaB Richtlinie 2004/42/ EG) und max. | - Alle Typen. EU-Grenzwerte:
VOC-Anteil (IS0 11890-1/2) des gebrauchsfertigen Produkts. 840 g/1 (2007). Dieses Produkt
enthalt maximal 830 g/L VOC.

Chemische Basis Spezielle Harze
Viskositat (RTS) 12 Dincup 4/ 20°C
Spezifisches Gewicht (kg/l) 0,874
Flammpunkt 24°C/75,2°F
Vol.% Festkérper 4.4

Physikalische Eigenschaften
9 m2/L/50 pm

Verbrauch

365 ft2/Gal/0,2 mil
Glanz Matt
Farbe -

SICHERHEITSAUSRUSTUNG

Bitte geeignete Atemschutzmaske benutzen (wir
empfehlen eine Atemschutzmaske mit Frischluftzufuhr).

Fiir mehr Informationen konsultieren Sie das
Sicherheitsdatenblatt unter dem folgenden Link:

https://sds.de-beer.com

REINIGUNG

v 1-051 Gun Cleaner

»

HALTBARKEIT

Mindestens 3 Jahre; (unter normalen Lagerbedingungen
10°C - 30°C / 50°F - 90°F) (ungedffneter Behalter).

HINWEISE

Die Daten auf diesem Datenblatt sind typische Werte. Da Rahmenbedingungen der Anwendung einen erheblichen Einfluss auf das Lackierergebnis haben konnen, sollten diese Angaben Va |S a r'
nur als allgemeine Richtwerte aufgefasst werden.Valspar tibernimmt keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Nutzung dieser Informationen.SOFERN VALSPAR KEINE ANDERSLAUTENDEN

SCHRIFTLICHEN VEREINBARUNGEN TRIFFT, UBERNIMMT VALSPAR KEINE GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE

VERMARKTUNGSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG ODER BEZUGLICH DER FREIHEIT VON PATENTVERLETZUNGEN. VALSPAR IST FUR KONKRETE, BEGLEIT- ODER AUTOMOTIVE
FOLGESCHADEN NICHT HAFTBAR. Einzig zugelassenes Rechtsmittel bei einem Mangel an diesem Produkt ist der Ersatz des mangelhaften Produkts bzw. eine Riickerstattung des Kaufpreises,

wobei unser Ermessen maRgeblich ist. © 2012 The Valspar Corporation. Alle Rechte vorbehalten.
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