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~DEBEER

8-86740

Allround Surfacer Black

REFINISH

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

8-86740 Allround Surfacer Black kann fur kleine bis groRe Reparaturarbeiten auf mehreren Fahrzeuguntergriinden verwendet werden. Das
Produkt kann direkt auf E-Coat grundierten Teilen aufgetragen werden und erfordert aufgrund des glanzenden Aussehens nach dem Trocknen
keine zusatzliche Kontrollschicht (z.B. fuir Schleifhilfe).

Bei diesem TDS handelt es sich um die Schleifversion.

MISCHVERHALTNIS

I
_ A

3:1Fuller : MS Harter + max. 5% Verdunnung
7: 2 Fuller : HS Harter + max. 5% Verdinnung
6 :1Fuller: H5420 Harter + max. 15% Verdinnung

PISTOLENKONFIGURATION

DUSE (MM) LUFTDRUCK (BAR/PSI)

> HVLP 14-16 2/29
HE 14-16 16-2,0/23-29
ANWENDUNG
2 -35chicht 60-180 pm
H .

ABLUFT- UND TROCKENZEITEN

BESCHLEUNIGTE BESCHLEUNIGTE

LUFTTROCKNUNG

. o TOCKNUNG TOCKNUNG
M\ ,4\l AT/ G 40°C / 104°F 60°C / 140°F
—
Telelelel Abliiftzeit 10 - 15 Minuten 10 - 15 Minuten 10 - 15 Minuten
L - "
Staubtrocken
Montagefest
Abklebefest

Trocken zum

Schleifen 15 - 4 Stunden

45 -60 Minuten 20 -30 Minuten

Trocken zum
Polieren

SUBSTRATE/UNTERGRUNDE

8-86740 Allround Surfacer Black sollte nur auf gut
geschliffenem/angerautem und entfettetem, grundierten
blanken Stahl und grundierten Aluminium aufgetragen
werden. Gut geschliffenes und entfettetes GFK,
Polyesterfuller und alte Lacksysteme in gutem Zustand.
Grundlich gereinigte und entfettete, nichtgeschliffene
OEM-Grundierung.

Blankes Metall nicht groRer als 10 cm? (1-15 Washprimer
empfohlen). Auf blankem Stahl und Aluminium

1-15 Washprimer fiir maximale Haltbarkeit und
Rostschutz verwenden.

KUNSTSTOFF UNTERGRUNDE

Die Daten auf diesem Datenblatt sind typische Werte. Da Rahmenbedingungen der Anwendung einen erheblichen Einfluss auf das Lackierergebnis haben konnen, sollten diese Angaben nur
als allgemeine Richtwerte aufgefasst werden. Valspar ibernimmt keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Nutzung dieser Informationen. SOFERN VALSPAR KEINE ANDERSLAUTENDEN
SCHRIFTLICHEN VEREINBARUNGEN TRIFFT, UBERNIMMT VALSPAR KEINE GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE
VERMARKTUNGSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG ODER BEZUGLICH DER FREIHEIT VON PATENTVERLETZUNGEN. VALSPAR IST FUR KONKRETE, BEGLEIT- ODER

Substrat  8-86740 Mit Schleifen

ABS Es hat eine gute Direkthaftung auf ABS, die Verwendung des
1-60 1K Plastic Primer ist nicht erforderlich.

pp Der Verdiinner kann durch den 1-60 1K Plastic Primer ersetzt werden
Es ist auch moglich, zuerst den 1-60 1K Plastic Primer aufzuspriihen.

PP/EPDM Der Verdiinner kann durch den 1-60 1K Plastic Primer ersetzt werden
Es ist auch méglich, zuerst den 1-60 1K Plastic Primer aufzuspriihen.

TOPFZEIT BEI 20°C (68°F)

=

S

TOPFZEIT (+3 SEC/ DIN CUP 4 @ 20C)

MS-Harter 25-30min
HS-Harter 20-25min
HS420-Harter 18 -22 min

KOMPONENTEN

-1

47-35 MS Hardener Fast

47-55 MS Hardener Medium
47-65 MS Hardener Slow

8-130 HS Hardener Very Fast
8-140 HS Hardener Fast

8-150 HS Hardener Medium
8-160 HS Hardener Slow

8-430 HS420 Hardener Very Fast
8-440 HS420 Hardener Fast
8-450 HS420 Hardener Medium
8-460 HS5420 Hardener Slow
1-141 Uni Thinner Fast

1-151 Uni Thinner Medium

1-161 Uni Thinner Slow

ZUSATZSTOFFE

47-39 2K Elastic
Siehe TDB von 47-39. Vor dem Harter hinzufiigen.

TROCKNUNGSZEITEN UND ABSTAND FUR IR (INFRAROT)

Teilweise Trock-
nung

Vollsténdige

Abliiftung Trocknung

Maximal 3 Schichten | 5 Minuten 8 Minuten 7 Minuten

Teilweise Trock-
nung

Vollsténdige

AUF KUNSTSTOFF
Trocknung

Abliftung

Maximal 3 Schichten | 5 Minuten 8 Minuten 9 Minuten

Befolgen Sie die Empfehlungen fiir die IR-Ausriistung fiir
einen optimalen Abstand zwischen Objekt und IR-Lampen

OBERFLACHENVORBEREITUNG

£

Die Oberflache mit 1-951 Silicone Remover vorreinigen.
Auftragen und trockenwischen. Mit P180-P240-
Kornung schleifen. Schleifriickstande vollstandig mit
Druckluft entfernen. Absaugen und mit 1-951 Silicone
Remover reinigen. Auftragen und trockenwischen.
Zum Vorschleifen kann P280-P320 eingesetzt werden,
Endschliff mit P400 (Excenterschliff) vornehmen.
Vorbereitung der Kunststoffoberflache, siehe TDB von
1-60 1K Plastic Primer flr ausfuhrliche Informationen
Uber die empfohlene Vorbereitung fur Kunststoffteile.

Das Fahrzeug abdecken, um unerwiinschtes
Overspray zu vermeiden.

valspar

AUTOMOTIVE

FOLGESCHADEN NICHT HAFTBAR. Einzig zugelassenes Rechtsmittel bei einem Mangel an diesem Produkt ist der Ersatz des mangelhaften Produkts bzw. eine Riickerstattung des Kaufpreises,
wobei unser Ermessen mafgeblich ist. © 2012 The Valspar Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.

Revision Date: May 2023



~DEBEER 8-86740

REFINISH Allround Surfacer Black

NACHSTE SCHICHT

MM 900 - 9999 WaterBase 900" Series
MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series
MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series

v MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series

PHYSIKALISCHE DATEN

EU-VEROR NGEN
VOC-Kategorie 2004/42/11B(c)(540)540

1IB/c. Grundierung - Flller und allgemeine
(Metall-) Grundierung. EU-Grenzwerte
540 g/L. (2007) Dieses Produkt

enthalt maximal 540 g/l VOC.

Produktunterkategorie (gemaf Richtlinie
2004/42/ €G) und max. VOC-Anteil (ISO 11890-
1/2) des gebrauchsfertigen Produkts.

Chemische Basis 2K-Polyurethan-Primer

Viskositat (RTS) 15-19 Dincup 4 / 20°C

Mit MS-Harter: 1,35 (Schwarz)
Spezifisches Gewicht (kg/l) | Mit HS-Harter: 137 (Schwarz)
Mit HS420-Harter: 1,37 (Schwarz)

Flammpunkt 33°C/914°F
Mit MS-Harter: 41 (Schwarz)
Physikalische Vol.% Festkoérper Mit HS-Harter: 44 (Schwarz)
Eigenschaften Mit HS420-Harter: 44 (Schwarz)

Mit MS-Hérter: 7 m2 (Schwarz)
Mit HS-Hérter: 8 m? (Schwarz)

Verbrauch Mit H5420-Héarter: 8 m? (Schwarz)
(mit einer Schichtstarke von 60 pm)

Glanz Halbmatt

Farbe Schwarz

SICHERHEITSAUSRUSTUNG

Geeigneten Atemschutz verwenden
(wir empfehlen die Verwendung eines
Atemschutzgerdtes mit Frischluftzufuhr).

Fiir weitere Informationen besuchen Sie bitte
den folgenden Link zum Sicherheitsdatenblatt:

https://sds.de-beer.com/en/debeer/choose_localization

REINIGUNG

v 1-051 Gun Cleaner
>

HALTBARKEIT

Mindestens 2 Jahre; (unter normalen Lagerbedingungen
== | 10°C-30°C/50°F - 90°F) (ungedffneter Behalter).

HINWEISE

B

Die Daten auf diesem Datenblatt sind typische Werte. Da Rahmenbedingungen der Anwendung einen erheblichen Einfluss auf das Lackierergebnis haben konnen, sollten diese Angaben nur Va | S a r
als allgemeine Richtwerte aufgefasst werden. Valspar ibernimmt keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Nutzung dieser Informationen. SOFERN VALSPAR KEINE ANDERSLAUTENDEN

SCHRIFTLICHEN VEREINBARUNGEN TRIFFT, UBERNIMMT VALSPAR KEINE GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE

VERMARKTUNGSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG ODER BEZUGLICH DER FREIHEIT VON PATENTVERLETZUNGEN. VALSPAR IST FUR KONKRETE, BEGLEIT- ODER AUTOMOTIVE
FOLGESCHADEN NICHT HAFTBAR. Einzig zugelassenes Rechtsmittel bei einem Mangel an diesem Produkt ist der Ersatz des mangelhaften Produkts bzw. eine Riickerstattung des Kaufpreises,

wobei unser Ermessen mafgeblich ist. © 2012 The Valspar Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.

Revision Date: May 2023
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

8-86740 Allround Surfacer Black kann fiir kleine bis grofRe Reparaturarbeiten auf mehreren Fahrzeuguntergriinden verwendet werden. Das Produkt
kann direkt auf E-Coat grundierten Teilen aufgetragen werden. Die Nass in Nass Version, wird mit einer geschlossenen Schicht appliziert und kann
nach 15 Minuten Uberlackiert werden. Nach der Trocknung behalt das Produkt sein glanzendes Aussehen.

Bei diesem TDS handelt es sich um die Nicht-Schleifversion (Nass in Nass).

MISCHVERHALTNIS TOPFZEIT BEI 20°C (68°F)

3:1Fuller : MS Harter + max. 10% Verdinnung

7: 2 Filller : HS Harter + max. 109% Verdiinnung = WA (DS I ERPSE,

:E 6:1Fuller: HS420 Harter + max. 25% Verdinnung @ MS-Harter 40- 45 min
I HS-Harter 30-35min
—

HS420-Harter 37 -45min

PISTOLENKONFIGURATION

KOMPONENTEN
>*

HVLP 1314 2/29 47-55 MS Hardener Medium
47-65 MS Hardener Slow
8-150 HS Hardener Medium
8-160 HS Hardener Slow

HE 13-14 1.8-2,0/26-29

<

8-450 H5420 Hardener Medium
ANWENDUNG 8-460 HS420 Hardener Slow
15Schicht 25 - 40 pm 1-151 Uni Thinner Medium
1-161Uni Thinner Slow
>1
ZUSATZSTOFFE
\v 47-39 2K Elastic
ABLUFT- UND TROCKENZEITEN ‘ Siehe TDB von 47-39. Vor dem Harter hinzufiigen.
LUFTTROCKNUNG 20°C / 68°F BESCHLEUNIGTE TOCKNUNG 60°C / 140°F
, /]\ , 4\l Abliiftzeit 15 Minuten Abliiftzeit -
i.:./: Staubtrocken - Staubtrocken - OBERFLACHENVORBEREITUNG
Montagefest - Montagefest -
A::l a:ef est - A::l a:ef est i Oberflache mit 9-851 WaterBase 900 Series Degreaser
Sk Sk oder mildem Reiniger und Wasser waschen. Mit
Trocken zum - Trocken zum - Wasser abspiilen und trocknen. Wischen Sie die
ek ok Oberflache mit 1-951 Silicone Remover ab und trocken
L ]| peeen zum - Potioran ™ - Sie sie mit einem sauberen Tuch , bevor das Produkt

abliftet. AbschlieBend bei Bedarf mit P400 schleifen,
wenn das gesamte Fahrzeugteil grundiert wird.
Aufbesserungen/lokale Grundierung: Endschliff mit
P500. Wischen Sie die Oberflache mit 1-951 Silicone
Remover ab und trocken Sie sie mit einem sauberen

Overspray-Fenster 15 Minuten bis 48 Stunden

SUBSTRATE/UNTERGRUNDE

Gut gereinigte, ungeschliffene, angeraute Tuch, bevor das Produkt verdunstet. Vorbereitung
OEM-e-Coat-Teile. Richtig gereinigtes und geschliffenes der Kunststoffoberflache, siehe TDB von 1-60 1K
Original-OEM-Farbsystem. Gut gereinigte und Plastic Primer fur ausfihrliche Informationen tber
geschliffene glasfaserverstarkte GFK-Polyesterlaminate. die empfohlene Vorbereitung flir Kunststoffteile. Das
1-15 Washprimer. Blankes Metall nicht gréer Fahrzeug abdecken, um unerwiinschtes Overspray
als 10 cm?2 (1-15 Washprimer empfohlen). zu vermeiden. Nach 48 Stunden ist ein griindliches
Schleifen mit P400-500 erforderlich, bevor das
KUNSTSTOFF UNTERGRUNDE Decklacksystem aufgetragen werden kann.

Das Fahrzeug abdecken, um unerwiinschtes
Overspray zu vermeiden.

Substrat 8-86740 Ohne Schleifen

Es hat eine gute Direkthaftung auf ABS, die Verwendung des

ABS 1-60 1K Plastic Primer ist nicht erforderlich.

NACHSTE SCHICHT

- — MM 900 - 9999 WaterBase 900" Series
PP/EPDM Der Verdinner kann durch den 1-60 1K Plastic Primer ersetzt werden. ‘ MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series

Es hat eine gute Direkthaftung auf PP, die Verwendung des

PP 1-60 1K Plastic Primer ist nicht erforderlich.

Es ist auch méglich, zuerst den 1-60 1K Plastic Primer aufzuspriihen.

Fiir die besten Ergebnisse empfehlen wir die
Verwendung von HS5420-Klarlacken.

Die Daten auf diesem Datenblatt sind typische Werte. Da Rahmenbedingungen der Anwendung einen erheblichen Einfluss auf das Lackierergebnis haben kénnen, Va | S a r
sollten diese Angaben nur als allgemeine Richtwerte aufgefasst werden. Valspar tibernimmt keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Nutzung dieser Informationen.

SOFERN VALSPAR KEINE ANDERSLAUTENDEN SCHRIFTLICHEN VEREINBARUNGEN TRIFFT, UBERNIMMT VALSPAR KEINE GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH

STILLSCHWEIGEND, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE VERMARKTUNGSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG ODER BEZUGLICH AUTOMOTIVE
DER FREIHEIT VON PATENTVERLETZUNGEN. VALSPAR IST FUR KONKRETE, BEGLEIT- ODER FOLGESCHADEN NICHT HAFTBAR. Einzig zugelassenes Rechtsmittel bei einem

Mangel an diesem Produkt ist der Ersatz des mangelhaften Produkts bzw. eine Rlickerstattung des Kaufpreises, wobei unser Ermessen maBgeblich ist. © 2012 The Valspar

Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.

Revision Date: May 2023



~DEBEER 8-86740

REFINISH Allround Surfacer Black

PHYSIKALISCHE DATEN
VOC-Kategorie 2004/42/11B(c)(540)540

1IB/c. Grundierung - Filler und allgemeine
(Metall-) Grundierung. EU-Grenzwerte:
540 g/L. (2007) Dieses Produkt

Produktunterkategorie (gemaR Richtlinie
2004/42/ EG) und max. VOC-Anteil (ISO 11890-
1/2) des gebrauchsfertigen Produkts.

enthalt maximal 540 g/L VOC.

Chemische Basis

2K-Polyurethan-Primer

Physikalische
Eigenschaften

Viskositat (RTS)

14 -17 Dincup 4 / 20°C

Spezifisches Gewicht (kg/l)

Mit MS-Harter: 1,33 (Schwarz)
Mit HS-Harter: 1,35 (Schwarz)
Mit HS420-Harter: 1,34 (Schwarz)

Flammpunkt 33°C/914°F

Mit MS-Harter: 439 (Schwarz)
Vol % Festkorper Mit HS-Harter: 42 (Schwarz)

Mit HS420-Harter: 41 (Schwarz)

Mit MS-Harter: 13 m? (Schwarz)
Verbrauch Mit HS-Héarter: 14 m? (Schwarz)

Mit HS420-Harter: 14 m? (Schwarz)

(mit einer Schichtstarke von 30 pm)
Glanz Halbmatt
Farbe Schwarz

SICHERHEITSAUSRUSTUNG

Geeigneten Atemschutz verwenden
(wir empfehlen die Verwendung eines
Atemschutzgerdtes mit Frischluftzufuhr).

Fiir weitere Informationen besuchen Sie bitte
den folgenden Link zum Sicherheitsdatenblatt:

https://sds.de-beer.com/en/debeer/choose_localization

REINIGUNG

1-051 Gun Cleaner
.S

HALTBARKEIT

Mindestens 2 Jahre; (unter normalen Lagerbedingungen
| 10°C - 30°C/50°F - 90°F) (ungeodffneter Behalter).
E

—

HINWEISE

Die Daten auf diesem Datenblatt sind typische Werte. Da Rahmenbedingungen der Anwendung einen erheblichen Einfluss auf das Lackierergebnis haben konnen, sollten diese Angaben nur Va | S a r
als allgemeine Richtwerte aufgefasst werden. Valspar ibernimmt keine Verpflichtung oder Haftung fiir die Nutzung dieser Informationen. SOFERN VALSPAR KEINE ANDERSLAUTENDEN

SCHRIFTLICHEN VEREINBARUNGEN TRIFFT, UBERNIMMT VALSPAR KEINE GARANTIEN, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE

VERMARKTUNGSFAHIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG ODER BEZUGLICH DER FREIHEIT VON PATENTVERLETZUNGEN. VALSPAR IST FUR KONKRETE, BEGLEIT- ODER AUTOMOTIVE
FOLGESCHADEN NICHT HAFTBAR. Einzig zugelassenes Rechtsmittel bei einem Mangel an diesem Produkt ist der Ersatz des mangelhaften Produkts bzw. eine Riickerstattung des Kaufpreises,

wobei unser Ermessen mafgeblich ist. © 2012 The Valspar Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.

Revision Date: May 2023



