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¢ REFINISH Allround Surfacer Black

INFORMATION GENERALE

8-86740 Allround Surfacer Black peut étre utilisé pour des travaux de réparation de petite a grande envergure sur plusieurs substrats automobiles.
Il peut étre applique directement sur les pieces apprétées par électrodéposition et ne néecessite aucune couche-guide supplémentaire en raison de
son aspect brillant apres séchage.

Cette fiche technique concerne la version non poncable.

RAPPORT DE MELANGE VIE EN POT A 20°C (68°F)
3:1Surfacer : MS Hardener + max 10% Reducer =
7:2 Surfacer : HS Hardener + max 10% Reducer
:E 6:1Surfacer : H5420 Hardener + max 25% Reducer @ Durcisseurs MS 40-45 min
I Durcisseurs HS 30-35min
Durcisseurs H5420 37-45min
REGLAGE DU PISTOLET COMPOSANTS
4755 M5 Hardener Medium
(MM) (BAR/PS]) 47-65 MS Hardener Slow
>1 HVLP 1374 2129 8-150 HS Hardener Medium
Haute efficacité 13-14 1.8-2,0/26-29 8-160 HS Hardener Slow
———— B8-450 HS420 Hardener Medium
8-460 HS420 Hardener Slow
1-151 Uni Thinner Medium
APPLICATION 1-161 Uni Thinner Slow
1couche 25 -40 pm
) ADDITIFS
C ¥
47-39 2K Elastic

Consulter la fiche technique de 47-39. Ajouter avant le
durcisseur.

TEMPS D'EVAPORATION ET TEMPS DE SECHAGE

,
MM\[ PREPARATION DE SURFACE

T.Errlps n 15 minutes TlE,'rlps N
o — | [deévaporation d'évaporation Laver la surface avec 9-851 WaterBase 900" Series
L~ * " ] |Horspoussiere |- Hors poussiére | - Degreaser ou un détergent doux et de l'eau. Rincer a
pulabl - Manipulable - leau et secher la surface. Nettoyer la surface avec
Prét a cacher B Prét a cacher B 1-951 Silicone R{emover et essuyer a laide d'un chiffon
e s propre avant l'évaporation du produit. Effectuer un
Prét a poncer - Prét a poncer - . L R .
— — poncage final, si nécessaire, au P400 si le panneau
L ] [Prétapoli - Préta polir complet sera recouvert d'un primaire. Réparations
Période de retombées de brouillard de 15 minutes a 48 ponctuelles / primaire local : pongage final au P500.
heures Nettoyer la surface avec 1-951 Silicone Remover et
essuyer a l'aide d'un chiffon propre avant l'évaporation
SUPPORT du produit. Pour la préparation des surfaces en
. ) ) ) ) plastique, se reporter a la fiche technique de 1-60 1K
Panneaux a revétements électrodéposes OEM non Plastic Primer pour plus d'informations sur la méthode
poncés, striés et correctement nettoyes. Systeme recommandée. Masquer entierement le véhicule
de peinture OEM d'origine, correctement nettoyé et pour protéger des retombées de brouillard. Aprés
ponce. Stratifies en polyester renforcé de fibre de verre 48 heures, un poncage minutieux au P400-P500 est
correctement nettoyes et ponces. requis avant lapplication de la couche de finition.
1-15 Washprimer. Métal nu ne dépassant pas 10 cm?
(1-15 Washprimer recommandé). Masquer entiérement le véhicule pour protéger des
retombées de brouillard.
SUPPORT PLASTIQUE
COUCHE SUIVANTE
Substrat 8-86740 Sans poncage
ABS Possede une bonne adhérence directe sur 'ABS, ne nécessite pas MM 500 - 5999 WaterBase 900" Series .
Cutiiation de 160 1 Plastc Pimer ‘ MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series
PP rﬂiiigis:i:ﬁ’n&n{fﬁ<d5lear§t?$:'nrfecrte sur (PP ne necessite pas Pou.r_obt_enir les meil_leurs résultats, nous recommandons
PP/EPDM Le diluant peut étre remplacé par 1-60 1K Plastic Primer. Il est Uutilisation des vernis H5420.
également possible de pulvériser d'abord 1-60 1K Plastic Primer.

Les données figurant sur cette fiche représentent des valeurs standard. Etant donné que les variables d'application sont un facteur important influencant les performances du produit, ces Va | S a r
informations ne sont données qu'a titre indicatif. Valspar n'assume aucune obligation ou responsabilité quant a Lutilisation de ces informations. SAUF ACCORD CONTRAIRE STIPULE PAR

ECRIT PAR VALSPAR, VALSPAR NE DONNE AUCUNE GARANTIE, EXPLICITE OU IMPLICITE, ET REJETTE TOUTE GARANTIE IMPLICITE, Y COMPRIS LES GARANTIES DE QUALITE MARCHANDE OU

D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER ET DE NON-VIOLATION DE BREVET. VALSPAR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LES DOMMAGES SPECIAUX, ACCESSOIRES OU INDIRECTS. Votre AUTOMOTIVE
seul recours en cas de malfacon de ce produit est le remplacement du produit défectueux ou le remboursement de son prix d'achat, selon notre choix. © 2012 The Valspar Corporation. Tous

droits réserveés.

Revision Date: May 2023



~DEBEER 8-86740

REFINISH Allround Surfacer Black

DONNEES PHYSIQUES
Code COV 2004/42/11B(c)(540)540

1IB/c. Primaire - Surfaceur/mastic et
primaire général (métal). Valeurs
limites UE : 540 g/L. (2007) Ce produit
contient au maximum 540 g/L COV.

Sous-catégorie de produit (selon la directive
2004/42/CE) et teneur max. en COV (ISO
1890-1/2) du produit prét a l'emploi.

Base Chimique 2K Primaire polyuréthane

Viscosité (RTS) 14 -17 Dincup 4 / 20°C

Avec durcisseurs MS: 1,33 (Noir)
Densité Relative (kg/l) Avec durcisseurs HS: 1,35 (Noir)
Avec durcisseurs H5420: 1,34 (Noir)

Point Eclair en Vase Clos 33°C/914°F

Avec durcisseurs MS: 439 (Noir)

Pourcentage de Avec durcisseurs HS: 42 (Noir)

Propriétés Physiques matiéres solides Avec durcisseurs H5420: 41 (Noir)
Avec durcisseurs MS: 13 m2 (Noir)
Rendement Avec durcisseurs HS: 14 m2 (Noir)
Avec durcisseurs H5420: 14 m2 (Noir)
(avec une épaisseur de couche de 30 pm)
Brillance Brillance ceuf
Couleur Noir

Utiliser une protection respiratoire
adaptée (nous recommandons l'emploi d'un
masque intégral a ventilation assistée).

Pour de plus amples informations, veuillez consulter la fiche
de données de sécurité disponible depuis le lien suivant :

https://sds.de-beer.com/en/debeer/choose_localization

NETTOYER

v 1-051 Gun Cleaner
»

STOCKAGE/ DUREE DE VIE
Minimum de 2 ans (dans des conditions normales
== | dentreposage.10°C a 30°C [de 50°F a 50°F))
(contenant non ouvert).

NOTES

Bl

Les données figurant sur cette fiche représentent des valeurs standard. Etant donné que les variables d'application sont un facteur important influencant les performances du produit, ces Va | S a r
informations ne sont données qu'a titre indicatif. Valspar n'assume aucune obligation ou responsabilité quant a Lutilisation de ces informations. SAUF ACCORD CONTRAIRE STIPULE PAR

ECRIT PAR VALSPAR, VALSPAR NE DONNE AUCUNE GARANTIE, EXPLICITE OU IMPLICITE, ET REJETTE TOUTE GARANTIE IMPLICITE, Y COMPRIS LES GARANTIES DE QUALITE MARCHANDE OU

D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER ET DE NON-VIOLATION DE BREVET. VALSPAR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LES DOMMAGES SPECIAUX, ACCESSOIRES OU INDIRECTS. Votre AUTOMOTIVE
seul recours en cas de malfacon de ce produit est le remplacement du produit défectueux ou le remboursement de son prix d'achat, selon notre choix. © 2012 The Valspar Corporation. Tous

droits réserveés.

Revision Date: May 2023
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INFORMATION GENERALE

Allround Surfacer Black

8-86740 Allround Surfacer Black peut étre utilisé pour des travaux de réparation de petite a grande envergure sur de nombreux substrats
automobiles ; il offre une excellente poncabilité et peut étre poncé dans les 2 heures a 20°C. Il peut étre appliqué directement sur les pieces
appréteées par électrodéposition et ne nécessite aucune couche-guide supplémentaire en raison de son aspect brillant aprées séchage.

Cette fiche technique concerne la version poncable.

RAPPORT DE MELANGE
H 3:1Surfacer : MS Hardener + max 5% Reducer

7 : 2 Surfacer : HS Hardener + max 5% Reducer
6:1Surfacer : HS420 Hardener + max 15% Reducer

2 -3 couches 60-180 pm

Cj

TEMPS D'EVAPORATION ET TEMPS DE SECHAGE

IM

SECHAGE FORCE
60°C/140°F

SECHAGE FORCE

20°C/ 68°F 40°C/104°F

’ SECHAGE AIR
—

N Temps
. . d'évaporation

10 - 15 minutes 10 - 15 minutes 10 - 15 minutes

REGLAGE DU PISTOLET
}l HVLP 14-1.6 2/29
Haute efficacité 14-16 16-2,0/23-29
APPLICATION

Hors poussiére - - -

Manipulable - - -

Prét a cacher - - -

Prét a poncer 1.5 -4 heures 45 -60 minutes 20 - 30 minutes

Prét a polir - - -

SUPPORT

8-86740 Allround Surfacer Black ne doit étre applique
que sur de l'acier nu apprété et de l'aluminium appréteé
bien poncé/decape et dégraisse. PRV bien ponce et
dégraissé, enduits polyester et anciens systemes de
peinture en bon etat. Primaire OEM bien nettoyé et
dégraisseé, non ponceé.

Métal nu ne dépassant pas 10 cm2 (1-15 Washprimer
recommandé).

Sur lacier nu et l'aluminium, utiliser 1-15 Washprimer
pour une durabilité et une protection contre la rouille
maximales.

SUPPORT PLASTIQUE

Substrat

8-86740 Avec poncage

Possede une bonne adhérence directe sur 'ABS, ne nécessite pas

ABS l'utilisation de 1-60 1K Plastic Primer.

Le diluant peut étre remplacé par 1-60 1K Plastic Primer. Il est

PP également possible de pulvériser d'abord 1-60 1K Plastic Primer.

Le diluant peut étre remplacé par 1-60 1K Plastic Primer. Il est

PP/EPDM également possible de pulvériser d'abord 1-60 1K Plastic Primer.

Les données figurant sur cette fiche représentent des valeurs standard. Etant donné que les variables d'application sont un facteur important influencant les performances du produit, ces
informations ne sont données qu'a titre indicatif. Valspar n'assume aucune obligation ou responsabilité quant a Lutilisation de ces informations. SAUF ACCORD CONTRAIRE STIPULE PAR
ECRIT PAR VALSPAR, VALSPAR NE DONNE AUCUNE GARANTIE, EXPLICITE OU IMPLICITE, ET REJETTE TOUTE GARANTIE IMPLICITE, Y COMPRIS LES GARANTIES DE QUALITE MARCHANDE OU
D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER ET DE NON-VIOLATION DE BREVET. VALSPAR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LES DOMMAGES SPECIAUX, ACCESSOIRES OU INDIRECTS. Votre

VIE EN POT A 20°C (68°F)

=

VIE EN POT (+3 SEC/ DIN CUP 4 @ 20C)

Durcisseurs MS 25-30min
Durcisseurs HS 20-25min
Durcisseurs H5420 18 -22 min

COMPOSANTS

=1

ADDITIFS

47-35 MS Hardener Fast

47-55 MS Hardener Medium
47-65 MS Hardener Slow

8-130 HS Hardener Very Fast
8-140 HS Hardener Fast

8-150 HS Hardener Medium
8-160 HS Hardener Slow

8-430 HS420 Hardener Very Fast
8-440 HS420 Hardener Fast
8-450 HS420 Hardener Medium
8-460 HS420 Hardener Slow
1-141 Uni Thinner Fast

1-151 Uni Thinner Medium

1-161 Uni Thinner Slow

47-39 2K Elastic

Consulter la fiche technique de 47-39. Ajouter avant le
durcisseur.

TEMPS DE SECHAGE ET DISTANCE IR (INFRAROUGE)

Temps d'évapo-

Demi-cuisson Cuisson compléte

ration

Maximum 3 couches | 5 minutes 8 minutes 7 minutes

Temps d'évapo-

SUR LE PLASTIQUE e

Demi-cuisson

Cuisson compléte

Maximum 3 couches | 5 minutes 8 minutes 9 minutes

Suivre les recommandations relatives a l'équipement IR
pour une distance optimale entre U'objet et les lampes IR

PREPARATION DE SURFACE

£

Pre-nettoyer la surface avec 1-951 Silicone Remover.
Dégraisser et essuyer. Poncer la surface avec du papier
abrasif P180-P240. Eliminer tous les résidus de poncage
par air comprime. Poncer, aspirer et nettoyer avec 1-951
Silicone Remover. Dégraisser et essuyer. Poncage final
avant application, P280-P320 sur bord a angle vif et P400
sur PRV. Pour la préparation des surfaces en plastique,

se reporter a la fiche technique de 1-60 1K Plastic Primer
pour plus d'informations sur la méthode recommandee.

Masquer entierement le véhicule pour protéger des
retombées de brouillard.

valspar

AUTOMOTIVE

seul recours en cas de malfacon de ce produit est le remplacement du produit défectueux ou le remboursement de son prix d'achat, selon notre choix. © 2012 The Valspar Corporation. Tous

droits réserves.
Revision Date: May 2023
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REFINISH Allround Surfacer Black

COUCHE SUIVANTE

MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series
MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series
v MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series

MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series

DONNEES PHYSIQUES

REGLEMENTATION UE
Code COV 2004/42/11B(c)(540)540

1IB/c. Primaire - Surfaceur/mastic et
primaire genéral (métal). Valeurs
limites UE : 540 g/L. (2007) Ce produit
contient au maximum 540 g/L COV.

Sous-catégorie de produit (selon la directive
2004/42/CE) et teneur max. en COV (ISO
11890-1/2) du produit prét a l'emploi.

Base Chimique 2K Primaire polyuréthane

Viscosité (RTS) 15-19 Dincup 4 / 20°C

Avec durcisseurs MS: 1,35 (Nair)
Densité Relative (kg/l) Avec durcisseurs HS: 1,37 (Noir)
Avec durcisseurs H5420: 1,37 (Noir)

Point Eclair en Vase Clos 33°C/914°F

Avec durcisseurs MS: 41 (Noir)

Pourcentage de Avec durcisseurs HS: 44 (Noir)

Propriétés Physiques matiéres solides Avec durcisseurs H5420: 44 (Noir)
Avec durcisseurs MS: 7 m2 (Noir)
Rendement Avec durcisseurs HS: 8 m2 (Noir)
Avec durcisseurs HS420: 8 m2 (Noir)
(avec une épaisseur de couche de 60 pm)
Brillance Brillance ceuf
Couleur Noir

Utiliser une protection respiratoire
adaptée (nous recommandons l'emploi d'un
masque intégral a ventilation assistée).

Pour de plus amples informations, veuillez consulter la fiche
de données de sécurité disponible depuis le lien suivant :

https://sds.de-beer.com/en/debeer/choose_localization

NETTOYER

v 1-051 Gun Cleaner

»

STOCKAGE/ DUREE DE VIE

Minimum de 2 ans (dans des conditions normales
| d'entreposage, 10°C a 30°C (de 50°F a 90°F))

Eg‘ (contenant non ouvert).
—

NOTES

Les données figurant sur cette fiche représentent des valeurs standard. Etant donné que les variables d'application sont un facteur important influencant les performances du produit, ces Va | S a r
informations ne sont données qu'a titre indicatif. Valspar n'assume aucune obligation ou responsabilité quant a Lutilisation de ces informations. SAUF ACCORD CONTRAIRE STIPULE PAR

ECRIT PAR VALSPAR, VALSPAR NE DONNE AUCUNE GARANTIE, EXPLICITE OU IMPLICITE, ET REJETTE TOUTE GARANTIE IMPLICITE, Y COMPRIS LES GARANTIES DE QUALITE MARCHANDE OU

D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER ET DE NON-VIOLATION DE BREVET. VALSPAR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LES DOMMAGES SPECIAUX, ACCESSOIRES OU INDIRECTS. Votre AUTOMOTIVE
seul recours en cas de malfacon de ce produit est le remplacement du produit défectueux ou le remboursement de son prix d'achat, selon notre choix. © 2012 The Valspar Corporation. Tous

droits réserveés.

Revision Date: May 2023



