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AIMIMUNONNNN

Der Standocure UV-Fiiller U7150S ist ein
halbtransparenter grauer 1K,-Grundierfiiller fiir
Karosseriebetriebe, die ihre Produktivitat verbessern
mochten. Trocknet mit den meisten handelsiiblichen
LED-UV-Lampen in einer Minute und kann sofort nach
dem Ausharten geschliffen werden. Er kann in zwei
Spritzgdangen direkt auf diverse Untergriinde ohne
Harter oder Verdiinnung aufgetragen werden. Er ist
auch fiir Kunststoffuntergriinde geeignet, die mit
Kunststoffhaftvermittler vorbehandelt werden miissen.
Der UV-Fiiller kann mit allen Standox Basis- und
Decklacken iiberlackiert werden.

- Blitzschneller Aushartungsprozess
- Hochproduktive, kurze Abllftzeit

1K-Technologie, gebrauchsfertig, kein Harter oder
Verdinnung erforderlich

- Reduzierter Abfall durch 1K-Technologie

- Hervorragende Haftung fir bessere
Korrosionsbestandigkeit

- Ausgezeichnete Spritz- und Schleifeigenschaften.

- CMR-freie Formulierung

- Geeignet flr sehr schnelle Kleinschadenreparaturen
- Auch als 1L Gebinde erhaltlich
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Product preparation - application STANDOCURE UV-FULLER U7150

Der Einsatz von angemessener, persoénlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Blankes Stahlblech, geschliffen und gereinigt

Galvanisch verzinkte Stahlbleche oder Aluminium, geschliffen und gereinigt.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Original-Werksgrundierung (KTL), geschliffen und gereinigt.

Mit 2K Polyester Produkten vorgearbeitete und anschlieRend fein geschliffene und gereinigte
Flachen.

Untergriinde sollten nicht grober geschliffen werden als mit P240 Schleifmittel (Exzenterschleifer) vor
der Uberlackierung mit UV Filler.

Starre und halbstarre Kunststoffarten, die nach Vorbereitung (Reinigen/Termpern/Reinigen) mit
Standoflex Plastik-Primer U3070/U3070S grundiert wurden.

Vor Gebrauch schutteln (fir mindestens zwei Minuten).
Nach dem Aufschitteln der Dose probespriihen.

Nicht zutreffend

2 leichte Spritzgange Zwischenabluft 30 Sekunden.
Nicht bis zum Erreichen des Deckvermdgens Endabluft 90 Sekunden
applizieren.

Alle Angaben beziehen sich auf die IRT UV SmartCure 395 LED Trocknungslampe.

1-2 Min. bei einem Abstand von 10-15 cm zum Objekt.On putty/stopper spots the UV primer has to be
cured for 2 min.Ausreichende Hartung und Haftung hangt ab von: Trockenschichtdicke, Intensitat der
Lampe (nimmt ab mit Dauer der Einsatzzeit), Abstand zum Objekt (bei groRerem Abstand der Lampe
nimmt die UV Intensitat auf der

Oberflache ab) und Trockenzeit. Standocure UV-Fiiller U7150 ist leicht transparent, um eine gute
Durchhartung zu erreichen. Nicht deckend applizieren.LED UV lamp 395nm.

P500 - P600
P800 - P1000

Basislack + Klarlack
2K Decklack
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DFT

Theoretische
Ergiebigkeit

Produkte

Standocure UV-Flller U7150S

80 - 100 ym

Wenn héhere Schichtdicken erforderlich sind, ist eine Zwischentrocknung unter UV-Licht vor dem
Aufbringen weiterer Schichten notwendig. Ein Zwischenschliff ist im Verlauf dieses Prozesses nicht
erforderlich.

237 m?/| bei 1 ym Trockenschichtdicke

Aufgrund von unterschiedlichen Harter-Eigenschaften und unterschiedlichen
Mischungsverhaltnissen der spritzfertigen Mischung in einigen Technischen Datenblattern kann die
theoretische Ergiebigkeit variieren.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von verschiedenen Faktoren ab, z.B. Geometrie
des Objekts, Oberflachenbeschaffenheit, Verarbeitungsmethode, Spritzpistoleneinstellung,
Eingangsdruck usw.

Nach Beendigung des Sprihvorgangs muss sichergestellt werden, dass das Ventil Gber Kopf leer
gespruht wird, um eine Verstopfung der Dise zu vermeiden.

Hinweis

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).

- Entfernung zum Untergrund sollte 15 - 25 cm betragen.

- Die weitere Uberarbeitung mit sich selbst nach UV-Trocknung kann ohne Zwischenschliff erfolgen.

- Beachten Sie alle Sicherheitshinweise

- Beachten Sie strikt die Bedienungsanleitung des Herstellers des Trocknungsgerats.

- Alternative LED UV Lampen mit 395nm Wellenlange und vergleichbarer Intensitat knnen
verwendet werden.

- Bei geringerer Intensitat missen Trockenzeit und Abstand angepasst werden.

- Der Einsatz von UV-trocknenden Grundmaterialien wird nicht empfohlen und muss im Lackaufbau
mit dem Matt Klarlack-System vermieden werden.

- Auf blankem Stahlblech, galvanisch verzinktem Stahlblech und Weichaluminium kénnen Standox
Express-Vorbehandlungstiicher U3000 zur Verbesserung des Korrosionsschutzes und der Haftung
verwendet werden.
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Trocknung durch UV-A Strahlung - Der Umgang mit UV-Strahlungsquellen bedarf einer besonderen Sorgfalt. Nur durch
einen sachgemalen Umgang mit einem zugelassenen UV-Trocknungsgerat kdnnen Gefahren vermieden werden. -
Beachten Sie strikt die Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise des Herstellers des UV-A Trocknungsgerats.

- Die folgenden UV-Schutzmafinahmen fir Haut und Augen sind zu treffen: - Tragen einer UV-Schutz- und
Sicherheitsbrille, Handschuhe und Arbeitskleidung

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Standox aufgeflhrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehdérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Standox gehéren (auBer bei ausdricklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir Gibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitat und Geeignetheit fiir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Anklindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu éandern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten firr die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrankt fort.

=

SX-DE U7150S Version 08 2406 4/4



