LI LT P

SIS

AT I I TV ET TG 7

[ AT EE

Standocure UV-Flller U7150

STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY

®

STANDOCURE
UV-FULLER

UV FILLER

APPRET UV

Eine Marke der Axalta Coating Systems

Der Standocure UV-Fiiller U7150 ist ein halbtransparenter
grauer 1K-Grundierfiiller fiir Karosseriebetriebe, die ihre
Produktivitidt verbessern mochten. Trocknet mit den meisten
handelsiiblichen LED-UV-Leuchten in einer Minute und kann
sofort nach dem Aushéarten geschliffen werden. Er kann in
zwei Spritzgdngen direkt auf diverse Untergriinde ohne
Harter oder Verdiinnung aufgetragen werden. Er ist auch fiir
Kunststoffuntergriinde geeignet, die mit
Kunststoffhaftvermittler vorbehandelt werden miissen. Der
UV-Fiiller kann mit allen Basis- und Decklacken der Marke
Standox iiberlackiert werden.

Blitzschneller Aushartungsprozess
Hochproduktive, kurze Abliftzeit

1K-Technologie, gebrauchsfertig, kein Harter oder Verdiinnung
erforderlich

Reduzierter Abfall durch 1K-Technologie

Hervorragende Haftung fiir bessere Korrosionsbestandigkeit
- Ausgezeichnete Spritz- und Schleifeigenschaften.

CMR-freie Formulierung

Geeignet flir extrem schnelles Beilackieren

UV-hartender Fiiller fiir das extrem schnelle Reparieren
kleinerer Schaden
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Product preparation - application STANDOCURE UV-FULLER U7150

Der Einsatz von angemessener, persoénlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Blankes Stahlblech, geschliffen und gereinigt

Galvanisch verzinkte Stahlbleche oder Aluminium, geschliffen und gereinigt.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Original-Werksgrundierung (KTL), geschliffen und gereinigt.

Mit 2K Polyester Produkten vorgearbeitete und anschlieRend fein geschliffene und gereinigte
Flachen.

Untergriinde sollten nicht grober geschliffen werden als mit P240 Schleifmittel (Exzenterschleifer) vor
der Uberlackierung mit UV Filler.

Starre und halbstarre Kunststoffarten, die nach Vorbereitung (Reinigen/Termpern/Reinigen) mit
Standoflex Plastik-Primer U3060 grundiert wurden.

Gebrauchsfertig

Nicht zutreffend
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Compliant 1.1-1.2 1.5-1.8 bar Eingangsdruck

HVLP 1.1-1.2 0.7 bar Zerstauberdruck

siehe Herstellerangaben

2 coats Zwischenabluft 30 Sekunden.
Do not apply to coverage. Endabluft 90 Sekunden

Alle Angaben beziehen sich auf die IRT UV SmartCure 395 LED Trocknungslampe.

1-2 Min. bei einem Abstand von 10-15 cm zum Objekt.

Auf Spachtelflecken muss der UV Grundierfuller fir 2 Minuten gehartet werden.Ausreichende Hartung
und Haftung hangt ab von: Trockenschichtdicke, Intensitat der Glihlampe (nimmt ab mit Dauer der
Einsatzzeit), Abstand zum Objekt (bei gréRerem Abstand der Lampe nimmt die UV Intensitat auf der
Oberflache ab) und Trockenzeit. Standocure UV-Filler U7150 ist leicht transparent, um eine gute
Durchhartung zu erreichen. Nicht deckend applizieren!LED UV-Lampe 395nm.

P500 - P600
P800 - P1000

Basislack + Klarlack
2K Decklack
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Produkte

Standocure UV-Fuller U7150

Produktmix

Mischungsverhaltnisse mit speziellen Additiven finden Sie in der Produktmix-Tabelle auf Standowin
IQ und im jeweiligen Datenblatt.

80 - 100 pm

DFT Wenn héhere Schichtdicken erforderlich sind, ist eine Zwischentrocknung unter UV-Licht vor dem
Aufbringen weiterer Schichten notwendig. Ein Zwischenschliff ist im Verlauf dieses Prozesses nicht
erforderlich.

N Nach Gebrauch mit einem geeigneten I6semittelhaltigen Pistolenreiniger reinigen.

Hinweis

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).

- Material vor dem AusgiefRen grindlich von Hand aufriihren.

- Uberschiissiges Material sollte nicht in das Originalgebinde zuriick geschiittet werden.

- Spritzpistolen sollten mit einem lichtundurchlassigen Becher ausgestattet sein.

- In Bezug auf elastifizierende Eigenschaften wird der Einsatz von Elastifizierer nicht empfohlen.
- Beachten Sie strikt die Bedienungsanleitung des Herstellers des Trocknungsgerats.

- Alternative LED UV Lampen mit 395nm Wellenldnge und vergleichbarer Intensitat kdnnen
verwendet werden.

- Bei geringerer Intensitat missen Trockenzeit und Abstand angepasst werden.

- Auf blankem Stahlblech, galvanisch verzinktem Stahlblech und Aluminium kénnen
Vorbehandlungstiicher vorab zur Verbesserung des Korrosionsschutzes und der Haftung
verwendet werden.

- The use of UV undercoats is not recommended for repairs of substrates overcoated with matt
finishes.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Standox aufgefiihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Standox gehdren (auf3er bei ausdriicklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir Gibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitat und Geeignetheit fiir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Anklindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten firr die Anderungen und Ergéanzungen uneingeschrankt fort.
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